entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacién,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n° 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.emad.org.mx

Ciudad de México a 22 de mayo de 2024
Numero de Referencia: 24L.C0468

Asunto: Notificaciéon de dictamen
MIA. Karla Beatriz Pérez Rivas.
Representante Autorizado.
Centro de Investigacion Cientifica de Yucatan, A.C.
Presente.
Me refiero a su proceso de vigilancia de la acreditacién P-86 y con fundamento en el informe de

evaluacion de fecha 14 de mayo de 2024 me permito notificarle que el Comité de Evaluacion de
Laboratorios de Calibracion en fecha 22 de mayo de 2024 emiti6 el siguiente dictamen:

Confirma que la acreditacion P-86 continuara vigente.

Sin otro particular por el momento, agradeciendo de antemano la atencién que se sirva dedicarle a la
presente notificacion, quedo a sus ordenes.

Atentamente,

il Dbt

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora General

c.c.p. expediente
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— h CENTRO DE INVESTIGACION CIENTIFICA DE
YucATAN, A.C.
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—
\) CALLE 43 No. 130, CoL. CHUBURNA DE HIDALGO, C.P. 97200,
MERIDA, YUCATAN.
- Tj Como Laboratorio de Calibracion
~ De acuerdo a los requisitos establecidos en la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018
< | ISO/IEC 17025:2017, para las actividades de evaluacion de la conformidad en:
n *
SR p— Presion

—7 (—S Acreditacion No: P-86

Vigente a partir del: 2012/09/19

El cumplimiento de los requisitos de la Norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 por
parte de un laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
( técnica como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda entregar de forma
consistente resultados técnicamente vdlidos. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma

2 NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 estdn escritos en un lenguaje que corresponde
‘ con las operaciones de un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2015

“Sistemas de Gestion de la Calidad- Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos pertinentes.”

—

H < Por la eptidad mexicana de acreditacion, a.c.
oV e, #
. SAN ;
M é il“‘\\E_—// =

T~
I - - /"\ idad .
( \ Maria Isabel L6pez Martinez "’%ﬁ\\‘\\ griied masicana
)

e n\‘\

!

Directora Ejecutiva

*19L.C0523 actualizacion de la norma de acreditacion vigente a partir 2019-08-21
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacion, debera estar acompanado del anexo técnico. Para verificar el
estatus de la vigencia de este certificado, consultar la pagina de ema.
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" entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n°® 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.ema.orq.mx

CENTRO DE INVESTIGACION CIENTIFICA DE YUCATAN, A. C.

CALLE43, No. 130, CoL. CHUBURNA DE HIDALGO,
C.P. 97205, MERIDA, YUCATAN

Ha sido acreditado como Laboratorio de Calibracion bajo la norma NMX-EC-
17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017. Requisitos generales para la
competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion, para el area de
Presién

Acreditacion Numero: P-86
Fecha de acreditacion: 2012/09/19
Fecha de ampliacion: 2022/06/15

Fecha de emisién: 2022/06/16

Numero de Referencia: 22L.C0689
Tramite: Ampliacion en los alcances de medicion ya acreditados

El alcance para realizar las calibraciones es de conformidad con:

Método o procedimiento: Calibracion de vacuémetros y manémetros.

Signatarios autorizados

Nombre

Pedro Alonso Solis Novelo

Javier Enrique Escalante Estrella

Ver Anexo A (Tabla CMC “P-86”)
Notas para la interpretacion de la Tabla CMC:

. Magnitud: Es la magnitud en la que sera calibrado el Instrumento Bajo Calibracion (IBC).
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" entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n°® 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.ema.orqg.mx

Numero de Referencia: 22L.C0689

Instrumento de medida: Es el Patron o Instrumento Bajo Calibracion (IBC)
Método de medida: Se indica el método de calibraciéon o medicion que el laboratorio utiliza para
prestar el servicio de calibracion
Intervalo o punto de medida: Se indican el punto y/o los valores minimo y maximo del intervalo
acreditado del servicio de calibracion o medicion.
Condiciones de funcionamiento de referencia
e Parametro: Es la condicion de medicidn bajo la cual se realiza la calibracién del IBC.EI valor de
parametro puede ser utilizado por el usuario del IBC para operarlo bajo las mismas condiciones
que se observaron durante su calibracion, o en su defecto, para que el usuario pueda aplicar las
correcciones correspondientes.
o Especificaciones: Es el valor del parametro (condiciones de medida), que se observa durante la
calibracion del IBC.
Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el
laboratorio puede alcanzar durante la prestacion del servicio de calibracion o medicion.
e Valor numérico de la unidad: Se refiere al valor de la incertidumbre de calibracién del intervalo
o punto de medicion.
e Unidad de medida: Se declara la unidad en que se expresa el valor de la incertidumbre
expandida.
¢ Contribucion del laboratorio: Es la incertidumbre asociada a las capacidades técnicas de
calibracion del laboratorio acreditado, expresada como una incertidumbre estandar multiplicada
por el factor de cobertura. Este valor considera al menos, las siguientes componentes de
incertidumbre:
1. Laincertidumbre de la calibracion de los patrones que el laboratorio utiliza;
2. Laincertidumbre del método de calibracion;
3. Laincertidumbre asociada con las condiciones de medicidon en que se realiza el servicio de
calibraciéon o medicion;
4. La incertidumbre que resulta por cambio de condiciones de medida si el servicio de
calibracioén se realiza en sitio o en campo;
5. La incertidumbre por reproducibilidad del método de calibracién utilizado para realizar el
servicio de calibracion o medicién.
e Contribucion del IBC: Es la incertidumbre asociada con el desempefo del instrumento bajo
calibracion, expresada como la incertidumbre estandar multiplicada por el factor de cobertura.
¢ Factor de cobertura: Es el nimero por el que se requiere multiplicar la incertidumbre estandar
total para obtener la mitad de un intervalo simétrico, centrado en la mejor estimacion del
mensurando, en el cual se puede encontrar su valor verdadero, con un nivel de confianza de
aproximadamente 95 %.
¢ ;Incertidumbre relativa o absoluta?: Se declara si el valor de la incertidumbre expandida es un
valor absoluto o relativo. En el caso de que la incertidumbre expandida sea relativa, también se
declara si es respecto del valor nominal del servicio de calibracion o de algun valor a plena o
media escala.
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emd " entidad mexicana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA
mariano escobedo n°® 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico
tel. (55) 91484300
WWW.emd.org.mx

Numero de Referencia: 22L.C0689

VII. Patron de referencia usado en la calibracion: Se informa el patron o patrones de referencia que
el laboratorio utiliza para realizar el servicio de calibracién o medicion.

o Fuente de trazabilidad metrologica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patron de

referencia usado en la calibracion, el cual esta asociado con el servicio de medicion o calibracion

bajo el alcance de la CMC.
VIIl. Ensayos de aptitud que soportan la CMC: Se reportan aquellos Ensayos de Aptitud en que el
laboratorio ha participado y que soportan especificamente el servicio de calibraciéon o medicion.

Por la entidad mexicana de acreditacidn, a.c.

©o Lj,}/
Maria Isabé€l Lop zélartinez

Directora General
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