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RESU 

El estado de Yucatán presenta un clima cálido y húmedo, lo que genera que se 

tenga un bajo confort térmico y altos consumos de energía eléctrica por ventilación 

y climatización artificial. Debido a esto, es importante desarrollar materiales con 

características de aislamiento térmico. El concreto espumado (CE) es un material 

que posee esas características, así como, ligereza, buena resistencia a la humedad 

y alta resistencia al fuego. En este trabajo se estudian sus caracteristicas mecánicas 

usando materiales precursores del estado de Yucatán, y con la inclusión de fibras 

de henequén con y sin tratamientos térmico y alcalino. El objetivo de los 

tratamientos es el mejorar el comportamiento y durabilidad de la fibra dentro del CE. 

Se propone el uso de paneles sándwich con núcleo de concreto espumado como 

una posible aplicación del material. Los resultados obtenidos fueron que la inclusión 

de fibras sin tratamiento y con tratamiento térmico retrasa el endurecimiento final 

del CE, por lo que la resistencia a la compresión de estas mezclas a los 28 días fue 

menor que la de control ; no obstante, a los 65 días se tiene un mejor desempeño 

en los especímenes con fibras . En cambio, el uso de la fibra con tratamiento alcalino 

no retrasa tal endurecimiento y, por lo tanto, la resistencia a la compresión del CE 

con estas fibras no tiene diferencias con la del CE sin fibras. En los resultados de 

las pruebas de tensión se observa que a los 28 días la inclusión de fibras no mejora 

tal resistencia. Tanto en compresión como en tensión , la inclusión de fibras aumentó 

la resistencia residual, es decir, favoreció a la ductilidad del CE. Se concluyó que el 

curado no tiene un efecto en la resistencia a la compresión, pero sí tiene un efecto 

positivo en la de tensión. En cuanto a los paneles, se obtuvo que a los 28 dlas los 

especímenes con núcleo de CE sin fibra resistieron una mayor carga a flexión y 

hubo un comportamiento similar entre todos los paneles sándwich. 


