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RESUMEN

El uso de fuentes no renovables ha traido como consecuencia el cambio climatico global derivado
de las emisiones de GEIl, especialmente CO3, llevando a la busqueda de combustibles alternativos
gque no dependan de fuentes fésiles, como el bicetanol. Este biocombustible, puede obtenerse
mediante la fermentacion de los carbohidratos contenidos en la biomasa, y actualmente alrededor
del 60 % de la produccion mundial de etanol proviene de materias primas amilaceas,
principalmente del maiz. Tomando en consideracion el debate originado por el desvio del uso de
materias primas destinadas para el consumo humano, hacia la produccion de biocombustible
(alimento vs. biocombustible), v al hecho de que la industria del bioetanol no ha florecido en
Mexico, se propone el uso de las semillas de Brosimum alicastrum para la produccion de
bioetanol, por su contenido de almidon (61-63 %) y porque en la actualidad rara vez son
consumidas. El objetivo de esta tesis fue desarrollar una sacarificacion y co-fermentacion
simultanea utilizando el basidiomiceto autéctono, Trametes hirsuta Bm-2 o RT-1, para hidrolizar
el almidon presente en la harina de semillas de ramon, y la adicién de levaduras nativas, Candida
tropicalis PL-1 y Hanseniaspora guilliermondii TL-3, para fermentar los azlcares reductores
producidos. Los resultados mostraron que T. hirsuta RT-1 fue mas eficiente que T. hirsuta Bm-2
en la hidrolisis del almidon presente en la harina de semillas de ramon; que una agitacion del
hidrolizado con el hongo a 150 rpm a 32 £ 2 °C por 24 h aumento la concentracion de azucares
reductores, y que la levadura Candida tropicalis PL-1 presentd el mejor desempenio fermentativo
produciendo 18.93 g/L de etanol. Si bien, se demostrd la viabilidad de la estrategia propuesta es
necesario incrementar la hidrélisis del almidon en la suspension de la harina de semillas de ramadn

para obtener una mayor concentracion de ARD y en consecuencia mas etanol.
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