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Actualmente el uso de los polimeros, especialmente los pldsticos, esta
cobrando gran auge. Los materiales poliméricos poseen una sorprendente

combinacion de propiedades quimicas, fisicas y eléctricas, siendo éstos, actualmente,
[a materia prima disponible en el mercado mds versdtil para procesar. El estado
viseo-plastico alcanzado por los polimeros termopldsticos a elevadas temperaturas, y
por los polimeros termofijos antes de ser quimicamente estables, permiten a estos
materiales ser conformados en una gran cantidad de productos finales, algunos de
ellos de alta complejidad geométrica. Las operaciones de conformado usadas son
relativamente rapidas y ficiles, y son muy apropiadas para la produccion en masa sin
sacrificar la calidad y la estética. Estos materiales estdn siendo introducidos en
infinidad de mercados y son utilizados en gran variedad de aplicaciones debido a que
ofrecen muchas caracteristicas deseables, tales como excelente acabado, variedad de
color, peso ligero, aislamiento térmico, y bajo costo. Sin duda alguna, la utilidad de
los polimeros y los pldsticos, asi como su profundo impacto sobre la tecnologia

moderna y la vida diaria, son debido a sus propiedades, asi como a la versatilidad y

flexibilidad de los métodos disponibles de moldeo (1,2).

En la industria de los pldsticos han existido infinidad de métodos para su
procesamiento. Actualmente entre los mds comunes se encuentran el moldeo por
extrusion, compresion, inyeccion, soplado, ete. Sin embargo, la mayoria de estas
operaciones son fundamentalmente similares a la extrusion, por lo que el estudio y
comprension de este proceso es importante para entender los principales fenémenos

que se desarrollan en el procesamiento de los polimeros (1,3).

Cualquier método empleado para el procesamiento de los pldsticos
involucra, ademds del proceso de fundido (6 ablandamiento), otra gama de tratamien-
tos practicados al articulo obtenido con la finalidad de darle un acabado ¢ de modificar

algunas de sus propiedades.

Muchas de las buenas propiedades del producto final dependen de la
calidad de los instrumentos de fabricacion y de la eleccion adecuada del proceso a

emplear. Por lo tanto, antes de elegir un equipo y un proceso determinado para la




