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INTRODUCCION

La interaccion de los polimeros con el agua es uno de los factores que limitan su uso en

A

materiale‘}s‘” compuestos poliméricos reforzados con fibras. Ademas, la prediccion  del
comportamiento cuando la aplicacion ocurre en un medio humedo y calido es critica debido a
que el agua es un elemento importante que afecta varias propiedades fisicas, quimicas,
mecanicas y eléctricas de estos materiales. Todos los componentes del material compuesto
pueden ser afectados por la presencia del agua, es decir, pueden ser afectados la matriz, la fibra
y la interfase fibra-matriz

En este trabajo se estudia la evolucion de las propiedades de los componentes de un
material compuesto hecho a base de resina poliéster y fibra de vidrio cuando son sometidos a
un medio humedo; lo anterior se realizo midiendo algunos parametros mecanicos como la
resistencia y el modulo a tension de la resina poliéster y de la fibra de vidrio. Para la evolucion
de las propiedades de la interfase, generada por la resina poliéster y la fibra de vidrio se utilizd
la técnica de la microgota. La interfase entre la matriz polimérica y el refuerzo juega un papel
importante en la determinacion de las propiedades mecanicas finales del material compuesto.
Una buena adhesiéon en la interfase da como resultado un esfuerzo interfacial alto y por
consiguiente una eficiente transferencia de carga. Las condiciones de tratamiento en agua
fuerona 25°Cya60°C.

En el capitulo I se mencionan algunas caracteristicas de la fibra de vidrio y de la resina
poliéster tales como su composicion quimica, su produccion y aplicaciones. También se

mencionan algunos aspectos teoricos de materiales compuestos, interfases y de las pruebas

micromecanicas, asi como, aspectos relacionados con la degradacion de propiedades




ocasionados por el agua. En el capitulo II se explica la metodologia utilizada en la obtencion
de las muestras para la caracterizacion macro y micromecénica de los componentes del material

compuesto y en el capitulo I1T se mencionan los resultados obtenidos de las pruebas realizadas.

Por tltimo se mencionan las conclusiones obtenidas en este trabajo y algunas recomendaciones

para trabajos posteriores.




