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PROLOGO

Tradicionalmente un material compuesto reforzado con fibras continuas es
preparado con métodos relativamente simples usando matrices termofijas, ya que
éstas son liquidas a temperatura ambiente y faciimente impregnan a las fibras; su
capacidad de mojado es muy alta debido a que presentan una baja viscosidad.

En el caso de los termoplasticos, para que mojen las fibras reforzantes se
requiere fundir el poli‘mero a altas temperaturas. Bajo estas condiciones, un
termoplastico normalmente se comporta como un liquido muy viscoso, lo que hace
que la impregnacién sea dificultosa ya que se presentan problemas de transferencia
de calor y de flujo de fluidos en el momento de la manufactura del material
compuesto.

Un “prepreg” es un material compuesto que consiste en una lamina delgada de
una matriz reforzada con fibras continuas unidireccionales. Los “prepregs’ son
materiales precursores usados para la fabricacion de piezas terminadas. Mediante la
sobre posiciéon de estas laminas, unas con otras pueden ser orientadas en distintas
direcciones para satisfacer las necesidades de resistencia que requiera el disefio de

una pieza en particular segun su estado de esfuerzos. En el presente trabajo se




PROLOGO

explora la posibilidad de preparar “prepregs” termoplasticos usando el método de
polvos el“cual consiste en preimpregnar las fibras reforzantes con un bafo de
particulas las cuales se adhieren parcialmente al fundirlas, convirtiéndose en gotas.
La idea general es preimpregnar las fibras con la matriz termoplastica de tal forma
que pequefias cantidades de la matriz se adhieran a lo largo de toda la fibra de tal
forma que al moldear el material compuesto, la transferencia de calor sea mas simple
ya que ésta se lleva a cabo en pequefias particulas que rodean las fibras y ademas
la distancia neta que la matriz tiene que fluir al fundirse es relativamente menor ya
que practicamente rodea a las fibras.

En el capitulo 1 se discuten las propiedades fisicas y fisicoquimicas de los
materiales empleados en el presente trabajo para la fabricacién de los “prepregs”.
Primero se discuten el origen y las propiedades de las fibras de aramida. La fibra de
aramida empleada fue rTwaron®, fabricada por Akzo Nobel; también se mencionan
algunas de sus aplicéciones‘ Seguidamente se discuten las propiedédes de los
polimeros y se describen las técnicas empleadas para su estudior a fin de conocer su
naturaleza fisica y quimica. Por ultimo se discuten los conceptos y definiciones
empleados en el analisis de las propiedades mecanicas de un material.

El capitulo 2 primero trata las generalidades de los materiales compuestos y su
clasificacion, se discute un concepto muy importante que determina en gran medida
las propiedades fisicas y mecanicas de los mismos: La interfase. Posteriormente se
da una descripcién de los métodos tradicionales usados para la preparacion de
materiales compuestos y se describe el método de polvos que se usara en el

presente trabajo para la preparacion de materiales compuestos termoplasticos. Se
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completa la teoria presentando el comportamiento de un material compuesto
ﬁbrorreforz*‘ado. unidireccionalmente sometido a un esfuerzo de tension uniaxial.

El capitulo 3 describe las técnicas y los procedimientos experimentales que se
llevaron a cabo en el desarrollo del presente trabajo.

El capitulo 4 presenta el analisis y discusion de los resultados obtenidos de la
caracterizacion de la fibra, las matrices, la interfase fibra/matriz y los materiales
compuestos que se obtuvieron.

El capitulo 5 presenta las conclusiones del trabajo desarrollado.
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