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RESUMEN 

La incorporación de residuos agrícolas particulados a polímeros termoplásticos fue 

estudiada y presentada como alternativa en la sustitución de materiales sintéticos, 

aglomerados y algunas maderas. El presente trabajo es dirigido al procesamiento 

y caracterización mecánica de materiales compuestos a partir de los residuos 

agrícolas del banano en HOPE. El proceso diseñado se aplicó a cinco grados de 

refuerzo. Los desperdicios del banano (tallo, hoja y fibra de pinzote) fueron 

previamente acondicionados. Las propiedades mecánicas a tensión y flexión 

fueron analizadas en función al contenido de material reforzante. Las propiedades 

mecánicas de los materiales preparados, muestran el efecto de la presencia de los 

desechos del banano en HOPE, el cual promueve la rigidización de los materiales 

compuestos, observándose una disminución en la deformación y del esfuerzo 

máximo con un aumento en el módulo elástico. Las propiedades mecánicas 

obtenidas son comparadas con materiales henequén/HOPE y comerciales de 

madera/HOPE. 


