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RESUMEN

En el presente trabajo se preparoé y caracterizé mecanicamente un material
compuesto termoplastico unidireccional a partir de fibra de Nylon 6 y Polietileno
de alta densidad. Para ello se preimpregnaron las fibras por el método de soluciéon
y se prensaron para obtener los materiales compuestos por laminacién. Los
resultados obtenidos demostraron que éste método funciona y que es posible la

obtencion de los materiales compuestos homogéneos y resistentes.




