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INTRODUCCIÓN 

Los materiales compuestos de matriz polimérica reforzados con fibras de ingeniería 

(carbón. kevlar. vidrio, etc.) han sido utilizados tradicionalmente en la industria aeronáutica y 

aeroespaciaL sin embargo ofrecen toda una gama de propiedades físicas y químicas que han 

pem1itido captar la atención de industrias diversas como: la de producción, exploración y 

distribución de petróleo, de construcción de estructuras marinas como civiles e industria 

automotriz, entre otras. 

Los materiales compuestos poliméricos tienen principalmente dos componentes. una 

matriz polimérica (fase continua) y una inclusión en forma de partícula ó bien de fibra (fase 

dispersa). El principal criterio que se utiliza para evaluar la bondad y/o el potencial de un 

material compuesto es, sin duda alguna, sus propiedades mecánicas. Estas dependen de las 

propiedades de cada uno de los componentes del material y de las propiedades de la región 

que se fonna en las inmediaciones de la matriz y la inclusión, conocida como la interfase. 

La incorporación de agentes de acoplamiento modifica las propiedades de la interfase 

fibra-matriz, y ello se ret1eja, en un cambio en las propiedades mecánicas, reo lógicas y 

fisicoquímicas del material compuesto. En la actualidad, existe una gran variedad de agentes 

de acoplamiento disponibles comercialmente, silanos, titanatos, fosfatos, etc. La elección de 

utilizar un agente de acoplamiento, depende en gran medida, de las propiedades de los 

constituyentes del material compuesto. Los silanos son, sin duda alguna, los que se han 

empleado con mayor éxito en la fabricación de materiales compuestos reforzados con fibras 

tradicionales. como son: carbón. vidrio, kevlar. etc., y con: fibras no convencionales como las 

fibras celulósicas. 
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Estudios reportados en la literatura (Miller et aL 1984, Ishida.1976) indican que la 

o 

cantidad de agente de acoplamiento depositado sobre el sustrato depende en gran parte de las 

condiciones experimentales bajo las cuales se hace la modificación. es decir del solvente 

utilizado, tiempo de hidrólisis, pH de la solución, concentración del agente de acoplamiento y 

condiciones de curado y más importante aún, que las propiedades mecánicas de los materiales 

compuestos dependen de la cantidad de agente de acoplamiento depositado sobre las fibras. 

(Herrera et al, 1997, Demjén, Z. y B. Pukánszky, 1997 y Gulyás et al, 2000) 

El presente trabajo se realizó en la Unidad de Materiales del Centro de Investigación 

Científica de Yucatán (CICY) con el objetivo primordial de estudiar como se deposita un 

agente de acoplamiento sobre las fibras de carbón y fibras de vidrio y evaluar cuál de los 

modelos de adsorción reportados en la literatura describe con mayor exactitud los datos 

experimentales. 


