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Durante las Gltimas décadas uno de los desarrollos tecnologicos mas importantes en el
area de los materiales, ha sido el refuerzo de polimeros con fibras fuertes y ligeras como son
las de carbon y las de aramida. Los materiales compuestos asi obtenidos compiten con el acero
y el aluminio debido a sus atractivas propiedades mecanicas especificas. Las aplicaciones de
estos materiales incluyen piezas estructurales y semi-estructurales. En este sentido, los
materiales obtenidos al reforzar resinas termofijas con fibras de vidrio han sido las maés
populares debido a la facilidad de su procesamiento, buena adherencia y excelente resistencia
a los quimicos.

Recientemente, las regulaciones respecto al manejo de desechos se han hecho més estrictas
[1]. Esto se ha traducido en un problema para los materiales compuestos a base de matrices
termofijas ya que éstas, una vez curadas son practicamente infusibles e insolubles dificultando
su reciclado. Por lo tanto, las consideraciones de tipo ecologicas y econdmicas han producido
una fuerte tendencia mundial a sustituir estos materiales compuestos por otros a base de
matrices termoplasticas.

Las matrices termoplésticas tienen un gran potencial para la preparacion de materiales
compuestos laminados debido a su bajo costo de manufactura que se deriva de la graﬁ
estabilidad del producto terminado, a la facilidad de su almacenamiento, a la posibilidad de ser

reprocesadas, a su alta resistencia a la fractura, buena tolerancia al dafio y alta resistencia al
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impacto, asi como también, a sus ciclos rdpidos de procesamiento y a la mayor facilidad que
en el control de calidad presentan [2, 3, 4].

A pesar_ de todas estas ventajas, la explotacion de los materiales compuestos
termopldsticos s¢ ha visto limitada por la carencia de un método industrial eficiente. Pocos
trabajos sobre materiales compuestos reforzados unidireccionalmente con fibras continuas han
sido reportados en los que se utilice materiales termopldsticos, esto, muy probablemente se
deba a las dificultades inherentes en la preparacion de laminas delgadas, los cuales son la base
para la preparacion de materiales compuestos Jaminados, y que son altamente utilizados a
nivel comercial e industrial [2, 5].

La necesidad de producir a gran escala materiales termoplésticos reforzados con fibras
textiles unidireccionales para su uso comercial, origina la necesidad de crear nuevos métodos
y sistemas de produccion que sean capaces de automatizar la produccién de manera rapida y
eficiente para abastecer la demanda; esto origina el presente trabajo, el cual, consiste en
disefiar y construir un sistema de transporte de fibras textiles, el cual, forma parte de una linea
de produccién continua, la funcion de éste sistema es separar las fibras y conducirlas hacia el
proceso de elaboracion del material compuesto donde se utiliza el método de impregnacion
por polvos. El material a procesar serd hecho a base de Polipropileno y fibras de Aramida
(Twaron). En éste trabajo también se presenta un estudio preliminar del moldeo de laminas
unidireccionales y de las propiedades mecdnicas a tension del material obtenido. Dicho
material fue preparado en el prototipo construido para comprobar la eficiencia de su
funcionamiento.

Las léminas obtenidas podrian ser utilizadas, entre otras aplicaciones, en la produccion de
piezas automotrices a gran escala, piezas para la construccion de viviendas, muebles, etc.
Todas con las siguientes ventajas:

e Articulos de bajo peso producidos a bajo costo.

e Produccion en serie de piezas similares.

e Moldeo simple en forma répida de piezas complejas.
e Mayor facilidad para su reciclado.

e Se pueden reciclar como mezcla de polimeros.

e Son remoldeables o soldables.



