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RESUMEN

El presente trabajo consistidé en la preparacion y caracterizacidn mecanica

de materiales compuestos con fibras unidireccionales de ingenieria (Twaron,
Kevlar y Carboén) utilizando polipropileno como matriz termopléstica. Las fibras
fueron impregnadas con el método de impregnacion por polvos. Parametros como
altura de impregnacion (Al), tamafios de particula y tiempos de residencia fueron
controlados para' obtener los perfiles de impregnacion de las fibras que permitieron
obtener materiales con porcentajes especificos de polipropileno. Las fibras
impregnadas fueron laminadas por compresiéon y los materiales caracterizados
mecanicamente a tension.

Los resultados demuestran que el método de impregnacion por polvos es
una alternativa viable para obtener materiales compuestos termoplasticos con

porcentajes de polipropileno reproducibles y confiables.




