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RESUMEN 

El presente trabajo de tesis consiste en un estudio preliminar sobre la prepa­

ración de materiales compuestos a base de polietileno de alta densidad y desechos 

de madera, generados en la ciudad de Mérida y sus áreas circunvecinas, para su 

aplicación potencial como materiales estructurales sustitutos de materiales conven­

cionales. Para tal fin, se emplearon los desechos de madera dándoles un tratamiento 

mínimo con la intención de implementar a futuro un proceso de bajo costo, el cual 

permita obtener productos a partir de este tipo de materiales con los menores costos 

posibles. En este trabajo, se determinó el rango de temperaturas de procesamiento 

adecuadas para este tipo de materiales, así como un proceso básico inicial para for­

mular este tipo de materiales. Se obtuvieron materiales compuestos con formulacio­

nes desde 5 hasta 70 % en peso de desechos de madera. Así mismo, se evaluó la 

influencia de un agente acoplante y una ayuda de proceso sobre las propiedades 

mecánicas a tensión, flexión e impacto. En general, se lograron formular materiales 

compuestos con concentraciones de hasta 70% en peso de desechos de madera. 

Así mismo se demostró que el uso de un agente acoplante mejora las propiedades 

mecánicas de los materiales, aumentando su resistencia a la flexión, tensión e im­

pacto. 
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