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RESUMEN

El presente trabajo consistio en la preparaciéon y caracterizacion mecénica de
materiales compuestos a base de una matriz termopldstica de polipropileno reforzada
unidireccionalmente con fibras de Twaron. Las fibras fueron impregnadas por el método
de polvos en el que los parametros como altura de impregnacién, tamafio de particula y
tiempos de impregnacién fueron controlados para determinar los correspondientes
perfiles de impregnacién y, con base en estos, se establecieron las condiciones
necesarias para preparar materiales compuestos con diferentes contenidos de fibra. Las
fibras impregnadas fueron laminadas por compresion y los materiales caracterizados
mecanicamente a tensiéon. Se usaron extensometros para medir la elongacion de las
probetas durante las pruebas de tension.

Las capas orientadas a + 45° con mayor contenido de fibra, proporcionaron un
mejor balanceo de las cargas aplicadas al material, retardando la falla ya que desvian la
trayectoria de la grieta y contrarrestan los esfuerzos cortantes en el plano. Sin embargo,
no se presentd un desprendimiento total entre la fibra y la matriz por lo que
incrementaron la deformacion de los laminados.

Los especimenes ensayados a tension, fueron analizados por medio de
microscopia Optica para observar la forma de falla. Finalmente se uso extraccién soxhlet

para determinar el porcentaje real de fibra contenida en los laminados.



