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INTRODUCCION

La materia estéa formada por moléculas peguefias que pueden estar
constituidas por pocas unidades atdmicas que conforman aglomerados o por
moléculas gigantes (macromoléculas) llamadas polimeros. Estos polimeros se
producen por la unidn de cientos de miles de moléculas peguefias denominadas
monémeros, qgue forman enormes cadenas de formas variadas, estos son las
unidades bésicas con la que se forma la estructura v de su nombre quimico se
basa la designacién del polimero. La materia prima mas importante para la
fabricacion de polimeros es el petréleo, debido a que de él se derivan los
productos que originan diferentes tipos de plasticos. Otras materias primas que se
utilizan para el mismo fin son el carbén y el gas natural. Los polimeros dependen
de diferentes factores para su clasificacion por. origen, comportamiento téermico,
conformacion fisica, polaridad y consumo. Esto permite dividirlos en dos grandes
grupos por su obtencién: naturales y sintéticos. Los polimeros naturales son los
que se obtlienen de la naturaleza o de los animales, algunos polimeros naturales
tienen un gran significado comercial como son: el algodén, la seda, la lana, el hule
de los arboles de hevea vy de los arbustos de Guayule. Sin embargo, la mayor
parte de los polimeros que usamos en nuestra vida diaria son materiales sintéticos
con propiedades y aplicaciones variadas. Tales polimeros sintéticos estan
relacionados con la conversion guimica del petréleo, gas natural, el carbon y ofras

fuentes de hidrocarburos,

Actualmente, desde el impulso comercial ejercido por los polimeros en los
afios 50’s estos han sido empleados en lo que la Ciencia de Materiales ha
considerado el campo cientifico del futuro en materiales avanzadoes: los materiales
compuestos. Estos estan formados de dos fases, una continta llamada matriz y
una discontinua denominada refuerzo. Los polimeros de ingenieria han
demostrado ser matrices tenaces que al ser reforzadas con fibras, presentan

propiedades mecanicas semejantes a la de los metales y de los ceramicos.



