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RESUMEN

Este provecio se lievd a cabo con el objetivo de obtener materiales compuesios
poliméricos electroconductores a base de poligtileno de aita densidad (HDPE, por
sus siglas en inglés) reciclado vy un CGi;npie}s electroconducior de polianilina
(Panipol).

Los materiales compuestos poliméricos e%ectmconductsre‘s” son capaces de disipar
cargas eléctricas en reposo (estética). La acumulacién de cargas ha surgido como un
problema grave en la actualidad, ya que en casos severos puede destruir
componentes eléctricos y electronicos delicados, o causar explosiones. Estas son
algunas de las razones por las que se estudid sobre el procesamiento de mezclas de
un polimero termoplédstico comercial de uso comun, como el HDPE reciclado,
agregandole diferentes contenidos de Panipol. Estas mezcias fueron procesadas en
un extrusor de doble husillo y se obtuvieron materiales compuestos en forma de
cordones, mediante extrusién capilar. Para la caracterizacién de la materia prima fue
necesario conocer informacién técnica y descripciones deialladas de los materiales,
asi como emplear técnicas de andlisis tales como Analisis Termogravimétrico (TGA)
y Calorimetria Diferencial Barrido (DSC), para determinar las temperaturas maxima
de procesamiento y de fusién, respectivamente. El comportamiento térmico de los
materiales con respecto a las propiedades de flujo, se obtuvo a través de la prueba
de Indice de Fluidez (MF1). La Espectroscopia Infrarroja (IR) se utilizé para
corroborar los principales grupos quimicos funcionales presentes en los materiales.
Asimismo, se analizé la microestructura de los extrudidos empleando técnicas de
Microscopia Optica y Microscopia Electronica de Barrido (SEM) para observar la

microestructura de la superficie de las muestras. En algunas muestras con bajos
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contenidos de relleno conductor se observaron “huellas” alargadas (es decir,
cavidades alargadas) del complejo conductor de polianilina, paralelas a la direccion
de la exirusion. De igual forma, se evalud la conductividad eiéctrica de ios mismos 2
partir de la resistencia eléctrica obtenida usando una fuente poder. Se utilizé también
HDPE virgen para la preparacion de materiales compuestqs conductores para fines

comparativos con el usc de HDPE reciclado.




