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RESUMEN 

Se elaboraron soportes poliméricos (andamios), mediante el método de electrohilado, 

utilizando soluciones de polihidroxibutirato (PHB), en hexafluoroisopropanol, (HFIP), 

a diferentes concentraciones de polímero (20mg/ml, 22mg/ml y 24mg/ml), diferentes 

velocidades de flujo (1.5ml/h, 2 ml/h y 2.5ml/h) y diferentes voltajes (10kv, 15kv, 

20kv y 25kv). Así se estudió el efecto de la variación de estos parámetros (voltaje, 

velocidad de inyección y concentración del polímero) sobre la estructura del andamio 

generado. Los resultados obtenidos por Microscopía Electrónica de Barrido (SEM) 

muestran que los materiales preparados presentan una estructura con fibras 

orientadas al azar y distribuidas homogéneamente, con diámetros entre 250 y 350 

nm. También se observó que los andamios no presentaban cambios en su 

estructura fibrosa con la variación de parámetros. Las propiedades térmicas de los 

andamios fueron determinadas mediante pruebas de Calorimetría Diferencial de 

Barrido (DSC), Análisis Dinámico Mecánico y Análisis Termogravimétrico (TGA).  

En general no se observaron cambios significativos entre los andamios y la película 

de PHB, a excepción de este último, en donde se observaron temperaturas de 

descomposición ligeramente menores en los andamios electrohilados. La estructura 

química obtenida en los andamios también fue monitoreada mediante 

Espectroscopia de Infrarrojo con Transformada de Fourier (FTIR) observándose que 

no existen cambios significativos respecto de la películas. Finalmente, los 

resultados de las pruebas mecánicas a tensión mostraron que un aumento en el 

voltaje produce un aumento en la resistencia mecánica del andamio. 

 

 

 


