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INTRODUCCION

La utilizacion de fibras naturales en la elaboracion de materiales compuestos se ha venido

incrementando en los ultimos afios, ya que éstas han demostrado tener propiedades para actuar
como refuerzo en matrices poliméricas termoplasticas. El reforzamiento con fibras naturales
proporciona al material compuesto beneficios como una menor densidad, cierto grado de
biodegradabilidad y una menor abrasividad durante su procesamiento. Sin embargo, a pesar de
todos los beneficios antes mencionados las fibras naturales no han desarrollado todo su potencial
como elementos de refuerzo mecanico debido a que su alto contenido de celulosa les confiere
propiedades hidrofilicas, mientras que la gran mayoria de las matrices poliméricas termoplasticas
existentes en el mercado, polietileno, polipropileno, poliestireno, etc., son hidrofobicas. Esta
diferencia en propiedades da como consecuencia una incompatibilidad entre la fibra natural y la
matriz termoplastica y esto se refleja en una ineficiente transferencia de carga de la matriz a la
fibra, por lo que las propiedades mecanicas efectivas del material son pobres.

Para reducir esta incompatibilidad se han probado varias metodologias que van desde
modificar la matriz utilizando polimeros funcionalizados y/o modificar las propiedades
fisicoquimicas en la superficie de la fibra usando agentes de acoplamiento o por medio de una
copolimerizacion por injerto de mondmeros compatibles con la matriz. Por otra parte, las fibras
de henequén poseen ciertas caracteristicas topograficas como son la rugosidad de su superficie y
la presencia de cavidades que pueden ser aprovechadas para mejorar la interaccion fibra-matriz.

El objetivo de este trabajo es explorar la posibilidad de mejorar la interaccion entre la fibra

de henequén y el polietileno de alta densidad utilizando un metodo denominado impregnacion que

consiste en recubrir a la fibra con una pelicula de la matriz antes de la preparacién del material




