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RESUMEN

Esta tesis de licenciatura estudia el comportamiento de impactos de alta velocidad de un
material compuesto fibroreforzado con aramida y matriz termoplastica. Para la realizacién
de este estudio se consideraron cuatro configuraciones: laminados con tejidos de fibra
aramida Kevlar® 129 con matriz de polipropileno (PP), laminados con tejido de aramida
Kevlar® 129 sin PP en el area de impacto, laminados con mechas de fibra continua de
aramida Kevlar® 49 con laminas de PP y laminados con mechas de fibra continua de

Kevlar®

49 impregnadas con polipropileno por el método de polvos. Todas estas
- configuraciones en un arreglo bidireccional 0°/90°, los cuales tiene un comportamiento
ortotropico.

Para determinar el comportamiento frente a un impacto de alta velocidad de estos
laminados se evaluaron experimentalmente: el mimero de capas de los laminados, la
influencia de una matriz polimérica en el textil, el limite balistico y la influencia en el
comportamiento al usar tafetdn (petatillo) de aramida y mecha continua de aramida. A
partir de estos ensayos se establecidé una metodologia para la realizacién de pruebas de
impacto sobre materiales compuestos fibroreforzados, que incluye un estudio para el disefio
optimo de la geometria de probeta a utilizarse en los ensayos de impacto.

Los resultados demuestran que al agregar una matriz como medio de disipacién de
energia, el material compuesto con fibra Kevlar® 129, mejord en un 40% sus propiedades al
impacto. Mientras que el material compuesto con Kevlar® 49 tuvo que duplicarse la

cantidad de material usado para resistir el mismo nivel de energia que el arreglo compuesto

de tejido.



